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前  言

本标准依据GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。

本标准由衢州市质量技术监督检测中心牵头组织制定。

本标准主要起草单位：浙江金龙纸业有限公司。

本标准参与起草单位：XXXXXXXX。

本标准主要起草人：XXXXXXXX。

本标准评审专家组长：XXX。

本标准由衢州市质量技术监督检测中心负责解释。
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高强度瓦楞纸板

1 范围

本标准规定了高强度瓦楞纸板的术语、定义及代号、结构和分类、基本要求、技术要求、试验方法、

检验规则、标志、包装、运输及储存和质量承诺。

本标准适用于外包装使用的高强度瓦楞纸板（以下简称瓦楞纸板）。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 450 纸和纸板试样的采取

GB/T 451.2 纸和纸板定量的测定

GB/T 462 纸和纸板水分的测定

GB/T 2679.7 纸板 戳穿强度的测定

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1部分：按接收质量（AQL）检索的初步检验抽样计划

GB/T 6544—2008 瓦楞纸板

GB/T 6545 瓦楞纸板耐破强度的测定法

GB/T 6546 瓦楞纸板边压强度的测定法

GB/T 6547 瓦楞纸板厚度的测定法

GB/T 10342 纸张的包装和标志

GB/T 10739 纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件

GB/T 13023 瓦楞芯（原）纸

GB/T 13024 箱纸板

3 术语、定义和代号

3.1 术语和定义

GB/T 6544界定的术语和定义适用于本标准。

3.2 代号

本标准有关代号规定如下：

S——单瓦楞纸板（三层瓦楞纸板）；

S-1～S-5——分别为单瓦楞纸板的第1类～第5类；

D——双瓦楞纸板（五层瓦楞纸板）；

D-1～D-5——分别为双瓦楞纸板的第1类～第5类；

T——三瓦楞纸板（七层瓦楞纸板）；

T-1～T-3——分别为三瓦楞纸板的第1类～第3类。

4 结构、分类和尺寸
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4.1 纸板结构

瓦楞纸板结构的规定见附录A。

4.2 分类

单瓦楞纸板和双瓦楞纸板按照其最小综合定量不同各分为1类～5类，三瓦楞纸板按照其最小综合定

量不同分为1类～3类。

4.3 楞型结构

4.3.1 UV 型瓦楞纸板的楞型结构及尺寸要求应符合图 1和表 1的要求。

图 1 楞型结构

4.3.2 瓦楞纸板厚度：单瓦楞纸板厚度应高于表 1所规定相应楞高的下限值。多层瓦楞纸板厚度应高

于表 1所规定相应楞高的下限值之和。

表 1 瓦楞纸板的尺寸

楞型 楞高h/mm 楞宽t/mm 楞数/（个/300 mm）

A 4.5～5.0 8.0～9.5 34±3

C 3.5～4.0 6.8～7.9 41±3

B 2.5～3.0 5.5～6.5 50±4

E 1.1～2.0 3.0～3.5 93±6

F 0.6～0.9 1.9～2.6 136±20

5 基本要求

5.1 设计研发

5.1.1 应具备对产品防潮、厚度、楞型的设计能力。

5.1.2 应采用辅助软件对产品结构进行研发设计。

5.1.3 应对胶水配方进行优化设计。

5.2 原材料

5.2.1 产品应采用 100%可回收利用的原纸。

5.2.2 施胶高瓦纸不应低于 GB/T 13023 中优等品的 A级要求，牛皮箱板纸不应低于 GB/T 13024 中优

等品的要求。

5.2.3 原纸正面的吸水性应不超过 60 g/㎡，反面的吸水性应不超过 40 g/㎡。
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5.2.4 应采用淀粉粘合剂或其他具有同等效果的粘合剂。

5.3 工艺装备

5.3.1 应具备原纸输送、温控、上胶、调节产品平整度、纸板点数等全自动系统。

5.3.2 应具备对生产线瓦辊间隙、糊辊间隙、胶水配方等控制工艺参数记忆和自动调整功能。

5.3.3 应具备对设备停机和故障进行数据分析的控制系统。

5.4 检验检测

5.4.1 应具备对原纸环压强度、耐破强度、平滑度、耐折度、含水率、吸水性、裂断长等项目的检测

能力。

5.4.2 在生产过程中应具备对胶水的糊化温度、粘度、固含量等项目的检测能力。

5.4.3 应具备对纸板边压强度、耐破强度、粘合强度、戳穿强度、含水率等项目的检测能力。

6 技术要求

6.1 瓦楞纸板的厚度见表 1，楞高尺寸偏差应不超过±3 mm，楞宽的尺寸偏差应不超过±2 mm。

6.2 瓦楞纸板的宽度、长度由供需双方协商确定。

6.3 瓦楞纸板的技术指标应符合表 2规定。

表 2 瓦楞纸板技术指标

代号

瓦楞纸板最小综合定量/

（g/m

2

）

类级代号

耐破强度

（不低于）/kPa

边压强度

（不低于）/（kN/m）

戳穿强度

（不低于）/J

S

250 S-1 720 3.20

—

320 S-2 870 4.00

—

360 S-3 1120 4.80

—

420 S-4 1230 6.00

—

500 S-5 1590 6.75

—

D

375 D-1 950 5.00 8.50

450 D-2 1250 5.60 10.00

560 D-3 1600 7.50 12.50

640 D-4 1850 8.75 14.20

700 D-5 2055 9.50 15.60

T

640 T-1 1940 8.2 18.00

720 T-2 2200 11.0 22.00

820 T-3 2350 14.4 25.00

注：各类级的耐破强度和边压强度可根据流通环境和客户的要求任选一项。

6.4 瓦楞纸板的任一粘合层的粘合强度应不低于 450 N/m。

6.5 瓦楞纸板的交货水分应不大于 14%。

6.6 瓦楞纸板的外观质量：不应有缺材、薄边，切边应整齐，表面应清洁、平整，在每 1 m 的单张瓦

楞纸板上，不应有大于 20 mm 的翘曲。

7 试验方法
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7.1 试样采取

按GB/T 450的规定进行。

7.2 试样处理

按GB/T 10739的规定进行。

7.3 厚度的测定

按GB/T 6547的规定进行。

7.4 长度和宽度的测定

按GB/T 6544—2008中6.2的规定进行。

7.5 定量的测定

按GB/T 451.2的规定进行。

7.6 耐破强度的测定

按GB/T 6545的规定进行。

7.7 边压强度的测定

按GB/T 6546的规定进行。

7.8 戳穿强度的测定

按GB/T 2679.7的规定进行。

7.9 粘合强度的测定

按GB/T 6544—2008中附录B的规定进行。

7.10 水分的测定

按GB/T 462的规定进行。

7.11 外观质量的测定

按GB/T 6544—2008中6.7的规定进行。

8 检验规则

8.1 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验，出厂检验和型式检验的检验项目见表3。
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表 3 检验项目分类

序号 检验项目

检验类型

技术要求 试验方法

出厂检验 型式检验

1 纸板厚度 √ √ 6.1 7.3

2 纸板长度和宽度 √ √ 6.2 7.4

3 定量

—

√

6.3

7.5

4 耐破强度 √ √ 7.6

5 边压强度 √ √ 7.7

6 戳穿强度

—

√ 7.8

7 粘合强度

—

√ 6.4 7.9

8 含水率

—

√ 6.5 7.10

9 外观质量 √ √ 6.6 7.11

注：“√”表示进行该项检查，“—”表示不进行该项检查。

8.2 合格证

出厂的高戳穿复合瓦楞纸板应符合本标准的规定或合同要求。每规格纸板应附一份产品质量合格

证。

8.3 出厂检验

8.3.1 以一次交货的数量为一批，但不得超过 10000 ㎡。

8.3.2 每批瓦楞纸板需按表 3规定的项目进行出厂检验，所有检验项目应全部合格，并由生产商出具

合格证明及检验报告，方可出厂。

8.3.3 计数抽样检验程序按 GB/T 2828.1 规定进行，样本单位为张。接收质量限（AQL）：耐破强度、

边压强度、戳穿强度的 AQL=4.0，粘合强度、厚度、交货水分、长度、宽度、外观质量的 AQL=6.5。采

用检验水平为特殊检验水平 S-2 的正常检验二次抽样，其抽样方案见表 4。

表 4 抽样方案

批量/张

特殊检验水平为S-2的正常检验二次抽样方案

样本量

AQL=4.0 AQL=6.5

Ac Re Ac Re

≤150

3 0 1 — —

2 — — 0 1

151～1200

3 0 1 — —

5

5（10）

— —

— —

0 2

1 2

1201～3500

8

8（16）

0 2

1 2

— —

— —

5

5（10）

— —

— —

0 2

1 2

＞3500

8

8（16）

0 2

1 2

0 3

3 4
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8.3.4 第一次检验样品数量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样本中发现的不合格品数小于

或等于第一接收数，应认为该批是可接收的；如果第一样本中发现的不合格品数大于或等于第一拒收数，

应认为该批是不可接收的。如果第一样本中发现的不合格品数介于第一接收数与第一拒收数之间，应检

验由方案给出样本量的第二样本并累计在第一样本和第二样本中发现的不合格品数。如果不合格品累计

数小于或等于第二接受数，则判定该批是可接收的；如果不合格品累计数大于或等于第二拒收数，则判

定该批是不可接收的。

8.3.5 交收检验时，应去掉薄膜外 3层纸后取样。先切取 5层试样，然后在 5层试样中随机抽取 3层

试样，进行外观检验和物理指标检验。

8.3.6 需方若对产品质量有异议，应到货后 3个月内（或按合同规定）通知供方共同取样进行复验，

复验结果如符合标准或合同要求，则判为批合同，由需方负责处理；如不符合本标准或合同要求，则判

为批不合格，有供方负责处理。

8.4 型式检验

8.4.1 当有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品投产的鉴定；

b) 当结构、工艺、材料有较大改变时；

c) 产品长期停产后，恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

8.4.2 型式检验从出厂检验合格批中随机抽取 20 张，10 张检验，10 张保存备查，保存时间 3个月。

8.4.3 型式检验若有一个检验项目不合格，则该检验批不合格。

9 标志、包装、运输和储存

9.1 标志

9.1.1 瓦楞纸板的标志和包装按 GB/T 10342 中的规定进行或按合同规定。

9.1.2 每个规格纸必须包装外贴一张产品合格证，并在合格证上注明产品名称、定量、规格、等级、

净重、生产厂家、生产日期、入库纸板编号、检验员代号等。

9.2 包装

包装时每个规格外用塑料薄膜封闭。

9.3 运输

运输时应避免雨雪、暴晒、受潮和污染。

9.4 储存

9.4.1 瓦楞纸板应保管在干燥、通风和洁净的仓库中，以防雨雪及潮湿浸入产品；远离火源，长期堆

码应高于地面 100 mm。

9.4.2 瓦楞纸板在保管时应水平放置，堆垛高度不超过 2.5 m，以防挤压。

9.4.3 产品出厂后储存期一般不超过半年。

10 质量承诺
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10.1 自发货之日起，在合规储运条件下，产品保质期为两年，质保期内出现属产品制造质量问题，制

造商应提供免费更换服务或退货处理。

10.2 客户提出问题 24 h 内做出响应，必要时，到客户现场给予技术支持。
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AA

附 录 A

（规范性附录）

瓦楞纸板结构示意图

A.1 单瓦楞纸板结构示意图，见图A.1。

图 A.1 单瓦楞纸板结构

A.2 双瓦楞纸板结构示意图，见图A.2。

图 A.2 双瓦楞纸板结构

A.3 三瓦楞纸板结构示意图，见图A.3。

图 A.3 三瓦楞纸板结构
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